Materialen- en fabricagetechniekkeuze boormachine
[image: ]Voor alles spuitgietonderdelen ga ik Polycarbonaat gebruiken. De andere onderdelen worden ingekocht en hoef hier dus zelf geen materialenkeuze over te maken.
Ik kies voor Polycarbonaat omdat dit materiaal heel erg sterk is. Hier rechts staan een aantal specificaties die aangeven dat dit een erg sterk materiaal is. zoals bijvoorbeeld de hoge E-modulus en buigsterkte.
Hier rechts staat ook aangegeven dat de smelttemperatuur 115 graden Celsius is, dit zorgt er voor dat dit materiaal heel erg goed geschikt is om te spuitgieten. 
[image: Spuitgieten - Wikipedia]Spuitgieten is een hele effiënte, goedkope en nauwkeurige manier om grote aantallen te produceren. 
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Treksterkte 60 N/mm2
E-modulus 2200 N/mm2
Buigsterkte >95 N/mm2
Slagsterkte Charpy geen breuk

Rek bij breuk 110 %
Kogeldrukhardheid 110 N/mm2
Soortelijk gewicht 12 g/cm3
Vicat verwekingspunt 145 °C
Maximale bedrijfstemperatuur | 115 °C
Minimale bedrijfstemperatuur | -30 °C
Lineaire uitzettingscoéfficiént | 0,065 mm/m/°C
Brekingsindex 1,585
Lichttransmissie (dikte 3 mm) | 86 %
Vochtopname 0.2 %
Brandklasse (zelfdovend) B1/B2 DIN 4102
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